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g DO PLYTEK

NA POWIERZCHNIE TRUDNE
| MOCNO OBCIAZONE

Modyfikowany tworzywami sztucznymi, elastyczny,
bardzo wydajny klej do uktadania ptytek i ptyt na I|1)od’fogach
w garazach, warsztatach, salonach samochodowyc
oraz pomieszczeniach handlowych
rozptywny
na ogrzewanie podtogowe
wydtuzony czas otwarty
do kazdego formatu ptytek
bardzo wysoka wytrzymatos¢ i przyczepnos¢ do podtozy
mrozoodporny i wodoodporny

wydajny i tatwy w obrébce

do wewnatrz i na zewnatrz

ZASTOSOWANIE

Klej do ptytek na powierzchnie trudne i mocno obcigzone nadaje
sie do skutecznego przyklejania ptytek podtogowych sredniego
i duzego formatu, o sredniej i niskiej nasigkliwosci (glazura, terakota,
klinkier, gres, cotto, cementowe, kamienne) na kazde sztywne jak
i wymagajace (trudne) podtoze wewnatrz i na zewnatrz budynkow.
Szczegolnie nadaje sie do przyklejania ptytek wielkoformatowych
wszedzie tam gdzie wystepuja zmienne warunki termiczne,
w miejscach mocno obcigzonych jak hale fabryczne, budynki
przemystowe, duze magazyny, sklepy, domy towarowe, supermarkety,
salony samochodowe jak réwniez w obiektach mieszkalnych
(kuchnie, tazienki, salony). Poniewaz klej wypetfnia cafg przestrzen
pod ptytka eliminujgc powstawanie pod nig pustek powietrznych
ma zastosowanie na ogrzewane podfogi. Mozna réwniez stosowacd
w renowacji starych podtozy metoda , ptytka na ptytke”.

UWAGA
Ze wzgledu na swoje szczegdlne wtasciwosci (zwiekszona
rozptywnos¢) klej nie nadaje sie na powierzchnie pionowe.

WEASCIWOSCI

*  Wypetnia cafg przestrzen pod ptytka — eliminuje powstawanie
pustek powietrznych i gromadzenie sie w nich wody
(zamarzajgca woda powoduje odspajanie ptytek).

* 100 % wypetnienie zapewnia catkowite podparcie ptytkom
bardzo duzych formatéw co eliminuje mozliwos¢ ich pekania,
w skutek uderzenia lub nacisku.

e Zwiekszona przyczepnosc¢ — rzeczywista przyczepnos¢ do
podfoza betonowego w normowych warunkach wynosi okoto
2,20 MPa (przyczepnos¢ wymagana przez norme > 1 MPa).

*  Grubos¢ warstwy sklejenia — od 10 do 20 mm - pozwala na
przyklejanie ptytek na podtozach o niewielkich nieréwnosciach
lub wykonanie niewielkiego spadku.

e Skrécony czas wigzania - umozliwia bardzo szybko obcigza¢
i uzytkowac powierzchnie (fugowanie ptytek juz po uptywie
6 godz. od utozenia ich na posadce).

PRZYGOTOWANIE POD{OZA

Podfoze musi by¢ réwne, suche, czyste, nieprzemarznigte i nosne.
Nalezy usung¢ z niego tfuszcze, stare powtoki malarskie, nacieki
cementowe, srodki antyadhezyjne i inne luzne czesci.

Beton, czesci betonowe oraz réznego rodzaju powierzchnie
cementowe powinny mie¢ przynajmniej 28 dni. Przed klejeniem
ptytek na podiozach cementowych nalezy sprawdzi¢ wilgotnos¢
zawartg w podtozu. Wilgotnos¢ powinna wynosi¢ maksymalnie 2%,
a na powierzchniach ogrzewanych 1,8%. Podtoza bardzo chtonne
nalezy przed klejeniem ptytek zagruntowac¢ gruntem Hafgrunt HG 1.

IGODNY Z NORMA
PN-EN 12004

C2
FE

Przed klejeniem na stare okfadziny ceramiczne metoda ,ptytka
na plytke” nalezy wczesniej (okoto 24 godz.) przeszpachlowad
powierzchnie Klej do ptytek na powierzchnie trudne i mocno
obcigzone. W tym przypadku nalezy 1/3 wody zarobowej zastgpi¢
gruntem Hafgrunt HG 1.

PRZYGOTOWANIE KLEJU

Klej do ptytek na powierzchnie trudne i mocno obcigzone miesza
sie z zimna, czystq wode przy uzyciu mieszadfa wolnoobrotowego.
Zawartos¢ opakowania 25 kg wsypa¢ do okoto 4,5 - 5,0 |
wody. Miesza sie tak diugo, az powstanie masa o jednorodnej
konsystencji pozbawiona grudek. Po czasie dojrzewania wynoszacym
przynajmniej 5 minut nalezy materiat jeszcze raz krétko zamieszad.
Tak przygotowang porcje kleju nalezy zuzy¢ w ciggu okoto 1 godz.
Stezony materiat nie moze by¢ ponownie zamieszany i obrabiany,
gdyz nie osiggnie sie koncowej trwatosci.

NANOSZENIE KLEJU

Najpierw nanies¢ na podioze cienka warstwe kontaktowag przy
uzyciu gfadkiej czesci pacy. Nastepnie pacg zebatg z przynajmniej
10-milimetrowymi zagbkami prostymi lub p6tokragtymi rownomiernie
rozprowadzi¢ zaprawe na powierzchni. Prawidiowo dobrana
konsystencja i wielkos¢ zebdw pacy zapewni, ze po docisnieciu ptytki
do podtoza, zaprawa pokryje catg powierzchnie spodu ptytki.

KLEJENIE PLYTEK

Przy uktadaniu ptytek na Klej do ptytek na powierzchnie trudne
i mocno obcigzone nie jest wymagane moczenie ptytek. Podgrzewane
jastrychy cementowe przed rozpoczeciem uktadania ptytek musza
zosta¢ odpowiednio ogrzane a nastepnie schtodzone.

Przed klejeniem oktadziny ceramicznej na podiozach z dziatajaca
instalacjg grzewcza, nalezy jg wytgczy¢ na dobe przed rozpoczeciem
prac. Ponownie wiaczy¢ dopiero po catkowitym zwigzaniu zaprawy
(min. 48 godzin) i stopniowo podwyzszaé temperature.

Czas otwartego schniecia dla kleju w warunkach normalnych (+23°C
i 50% wilgotnosci) wynosi okofo 30 minut. W tym czasie nalezy
przytozy¢ do niego ptytke i dokfadnie docisngé. Po docisnieciu
i ustawieniu ptytki powierzchnia jej styku z klejem powinna by¢
réwnomierna i wynosi¢ 100%. Swieza zaprawe nalezy chroni¢
przed wptywem niekorzystnych warunkéw atmosferycznych takich
jak mréz, porywiste wiatry, bezposrednie promienie stoneczne oraz
deszcz. Minimalna temperatura podfoza i otoczenia podczas prac nie
powinna by¢ nizsza niz +5°C.

FUGOWANIE

Fugowanie ptytek na podtodze mozna rozpoczynac¢ po stwardnieniu
kleju, jednak nie wczesniej niz po 6 godzinach od przyklejenia ptytek.
Wytrzymatosc uzytkowsa klej osigga po uptywie okoto 24 godzin.



ZUZYCIE:

Przy gtadkim podtozu:

Paca zebata: 10 mm = ok. 5,0 kg proszku/m?
12 mm = ok. 6,0 kg proszku/m?

OPAKOWANIE:
25 kg worek papierowy wzmocniony folig PE
42x25 kg = 1050kg na palecie

PRZECHOWYWANIE:

Przechowywa¢ w chtodnym i suchym miejscu. Unika¢ bezposredniego
nastonecznienia. Termin przechowywania w oryginalnie zamknietych
opakowaniach wynosi 12 miesiecy.

DANE TECHNICZNE
Wyglad

szary proszek
Gestos¢ nasypowa suchej mieszanki ok. 1,6 g/cm?
Proporcje mieszania (na 25 kg proszku) 4,5-5,0 | wody

C¢€
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KLEJ DO PLYTEK NA POWIERZCHNIE TRUDNE
I MOCNO OBCIAZONE

> 0,5 N/mm? po 6 h

Przyczepnos¢ wczesna

Przyczepnos¢ poczatkowa > 1,0 N/mm?
Przyczepnosc¢ po zanurzeniu > 1,0 N/mm?
w wodzie —
Przyczepnos¢ po starzeniu > 1.0 N/mm?
termicznym -
Przyczepnos¢ po cyklach > 1.0 N/mm?

zamrazania i rozmrazania

Wydtuzony czas otwarty:

R .
przyczepnosé > 0,5 N/mm? po 30 min.

Wartos¢ pH >11

Klasa reakcji na ogien Klasa F

Min. / max grubos¢ kleju 10 mm /20 mm
Czas dojrzewania* min. 5 minut

Czas zachowania wtasciwosci roboczych* ok. 1 godz.
Czas otwartego schniecia* ok. 30 minut
Fugowanie na podfogach* po ok. 6 godz.
Wchodzenie na posadzke* po 6 godz.

Petne obcigzenie (w zaleznosci od temp.)*
Temperatura obrébki i temperatura podfoza
Odpornos¢ na temperature

po min. 12 godz.
od +5°C do +30°C
od -30°C do +90°C
*Wszystkie podane czasy odnoszy sie do temperatury +23°C i 50%
wzglednej wilgotnosci powietrza. Wyzsze temperatury i nizsza wilgotnos¢
powietrza przyspieszaja, a nizsze temperatury i wyzsza wilgotnosc
powietrza opdzniajg czas obrobki i przebieg wigzania.

WYMAGANIA TECHNICZNE

Wyréb spetnia wymagania normy PN-EN 12004:2008 dla kleju klasy:
C — klej cementowy; 2 — klej o podwyzszonych parametrach;
F — klej szybkowigzacy; E — klej o wydtuzonym czasie otwartym;
C2 FE

Deklaracja Zgodnosci WE nr 005.

AFROX

CHEMIA BUDOWLANA

SRODKI BEZPIECZENSTWA

Produkt zawiera cement. W potaczeniu z woda lub wilgocig daje
odczyn alkaliczny. W zwigzku z tym nalezy uzywac¢ srodkéw ochrony
indywidualnej w postaci rekawic i okularéw ochronnych. Szczegétowe
informacje odnosnie bezpieczenstwa, zdrowia i wifasciwosci
niebezpiecznych materiatu dostepne sg w Karcie Charakterystyki
Preparatu Niebezpiecznego, ktdéra otrzymacie Parstwo na zyczenie.
Utylizacja pustych opakowan lezy po stronie koncowego uzytkownika
i powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami.

UWAGI

Dane techniczne odnoszg sie do temperatury 23°C i 50% wilgotnosci
powietrza. Opisane wyzej wtasciwosci materialu oparte sg na
doswiadczeniu i badaniach laboratoryjnych. Producent nie ma
wplywu na niewtasciwe uzycie materiatu. W przypadkach powierzchni
watpliwych nalezy wykonac testy zastosowania i dokfadnie sprawdzic¢
jakos¢ préby lub zasiegna¢ porady producenta. Producent zastrzega
sobie prawo do technicznych zmian produktu.
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